Ta6esa 5.2. Crienudukaiigja npeaMera Ha CTYIHjcKoM mporpamy MAC

Cryaujcku nporpam: TexHOJIOTHjE TpBETA

Ha3zus npeamera: MoaenoBame CBOjCTaBa KOMIIO3UTa 0[] YCUTHCHOT APBCTA

HacraBuuk: Mutahau M. [Tonosuh

Crartyc npeamera: M300pHu

Bpoj ECIIb: 6

YcaoB: ONmTH yCI0BU

Huns npenmera

Yno3HaBame ca CIOKEHMM YTHIAjuMa IMPOLECHUX IapaMmerapa U3pale Ha Kpajibe OCOOMHE IuIoYa H
KOMITO3UTa OJl YCHUTE,CHOI JpBETa, MHXOBO CalICjCTBO M CYIEpIOHHMpame, Kao u MoryhHocTu
KOHTEMILTIATUBHOI KOMOHWHOBama W TOJIelIaBamba OBHUX Mapamerapa Kako OW ce JTOOWIM IPOU3BOAH Ca
YKEJHCHUM W/WJIH CICTMjaJTHUM O0COOMHaMA.,

Hcxon mpeamera

Hakon oxciymanor Kypca, CTyIAeHT he OMTH y cTamky Ja pa3yMe caliejaTBO MPOIECHUX Iapamerapa y
M3paJi KOMITO3UTA O] YCHUTH-CHOT JAPBETA, KA0 U Jia CIPOBOIM 00yXBaTHHja HCTPAXKUBAhA ¥ MOJICTIOBAE
CBOjCTaBa KOMIO3MUTA Ha 0a3u ApBeTa.

Canp:kaj npeamera

Teopujcka nacmasa

Onabupame APBHUX BPCTA, BHUXOBO OJICHANPALE M OJJHOCH Ka0 MPEIYCIIOB MOJICIOBakha CBOjCTaBa MIova
W KOMIIO3WTA; YTUIA] HA TYCTHHY MHE30-TePMO-IUTACTHKA, IbUXOBY UYBPCTHHY U €JaCTUYHOCT; YTUIA] Ha
HEroBa XEMH]jCKO-UHKEHEPCKa CBOjCTBA, OYBpIINABAlkEe U yMpPEkKaBame aJXe3UBHE MAaTpHUIC W HEEHO
Be3WBamkE 3a JPBHO TKUBO. ['eoMeTpHja dYeCTHIIA M HUXOB pACIoOpell Yy MHE30-TePMO IUIACTHKY;
cTpykTypHHu tailoring y 3aBucHOCTH 0] Kpajibe MPUMEHE U 3aXTCBAHUX OCOOWHA TJI0YA U KOMIIO3HUTA.
IMocTu3ame 3amaTe CTPYKTYpe MaTepHjaia MoJIeliaBambeM CUTHCHba, SCreening mporeaype U HaTpecama.
W360p n monemiaBame NOIMMEPHE aIXe3UBHE MATPUIIE Y 3aBUCHOCTH O] )KEJbCHUX CBOjCTaBa U IMPUMEHE
Matepujaia. OIHOC MONMMEHPE W aIXe3WBHE MATpUIlE U JpPBHE KOMIIOHEHTE y IHJbY 00e30ehema u
HCTHIakha MOjeIMHUX CBOjCTaBa KOMIIO3UTHOT M MaHEIHOI Marepujaia. JlocTu3ame eJbeHe TYCTHHE U
oOpanme. dakropu Bpejor IpecoBama OJf YTHIAja Ha Kpajibe OCOOMHE MHE30-TEPMO-TUIACTHKA H
(dbopmupame BepTHKATHOT TpaadjeHTa rycTuHe. Kopekiyje y 3aBpIlHOj 00paau IMiova U KOMITO3WTA U
CYIIEPIIOHUPAHO JICjCTBO JBa MJIU BHIILIC IPOIICCHUX MapaMeTapa.

Ipaxmuuna nacmasa

Uspama penentype KOMIO3UTA, TPUNPEMa KOMITOHECHTH, U3pajia KOMIIO3UTa, CIPYBETa 3a UCIIUTHBAE
JNOOMjeHOr MaTepujana, aHaau3a pesyjarata U H3paja CEMHHAPCKOT paja Mo MOCTAaB/BCHOM 3a/IaTKYy.
[Iperpara auTepaTypHUX HM3BOpa TpeMa 3aJaToj TEMH Y CKIIJy ca MHTEepecoBameM crynaeHta. CTpydyHa
mpakca ce M3Boau y (pabpukama M3 00JIACTH Ipepaje ApBeTa Y KOjuMa CTYACHTH CHUMA]y IO3HIIH]je
MPOU3BOEE KOje Cy oA OWTHE BaKHOCTH 3a pelllaBame IpoOiieMa omabpaHe Teme. Ha ocHOBY
napamerapa MpeJyiaxy MOCTYIKe ¥ aKTHBHOCTH 32 MOJICIIOBar-¢ HOBOT WM TIOOOJBIIAHOT Mpou3Boa. Ha
OCHOBY I10JIaTaKa PaJid ce CEMUHAPCKH paJl.
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Bpoj yacoBa akTuBHe HacTaBe

Teopujcka HacTaBa: 45

IIpakTuuna HacraBa: 45

MeTtoae uzBohema HacTaBe

HpeﬂaBaH,a u KOHCYJ'ITEIL[I/Ije. CaMocTaiaHu HUCTPAKMBAYKU pad y OKBUPY U3paAC CCMUHAPCKOT paaa.

Onena 3Hama (MakcuMaaHu 0poj moena 100)

[IpenucnutHe 00aBese MOcHa 3aBpUIHU HCIIHUT MOcHa
aKTHBHOCT y TOKY IpeJaBamba 10 MHCMEHU HCIHT -
MIpaKTHUYHA HACTaBa YCMEHH UCIT 30
KONOKBHjyM-H | | .

CEMHHAp-H 60




