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Huns npenmera

Yno3HaBame CTyleHaTa ca MarepHjaiuMa KOjHu Ce TMPUMEHYjy Y TMOBPIIMHCKO] OOpaaw JpBeTa y
ekcrepujepy. Crumame 3Hama O CHCTeMHUMa MaTepujaia 3a oxpehene Bumoe oOpaze, MOCTYIIIMMA
MIpUIIPEME TIOJJIOTe, HAaHOIIIEHha, CYIIeHkha, OApKaBama U YKIamkhamka MpeMa3a Ha IPOU3BOIUMa OJ1 IPBETa
y ekcrepujepy. OuemHnBame TPajHOCTH MOBPIIMHCKE 00pajie APBETa Y YCIOBHMA CIIOJbAIE CpeluHE
ITyTeM UCTIIUTHBaka OTIIOPHOCTH TIOBPIIMHE HA JIEIOBAE KIINME.

Hcxon mpeamera

OcnocoOJbaBame CTyJeHaTa Ja Ha OCHOBY CTCUCHUX 3Hama MOTY CaMOCTAJIHO J1a W3a0epy CHCTEM
MaTepujaia 3a MOBPIIMHCKY 0Opaxy JpBeTa y eKCTepHjepy, TEXHOJOIIKY OMpeMy Kao U PEeXUMe
MpHUIIPEME IOJ0JIONe, HaHOIIeHa, Cyllewka, mehydasHe oOpame marepHjajia 3a MOBPLIMHCKY oOpamy.
Hakon momokeHOT mpeaMeTa CTYACHTH MOTY Ja MPENOo3Hajy TpeliKe Mpoleca MOBPIIMHCKE 00paje Ha
MTPOU3BOIMIMA OJT APBETA Y EKCTEpHUjepy, Kao U Moryhe y3poke HaCTaHKa rperiaka.

Canp:kaj npeamera

YBoz, MpoW3BOAM OJ APBETA y €KCTEpHjepy, MPOIleC cTapema (,,Benepuar'’) apeera. Tumosn mpemasa 3a
3alITUTY APBETa y eKCTepHjepy: MeHeTpupajyhu nmpemasu, GUIMOTreHH MaTepHjaid, XeMHjCKa CPEe/ICTBa,
000jeHH mpeMasH, Jiazype, MpeMasnd Ha MPHPOJHOj OCHOBH, BOJOONOOjHM MaTepHjalii, BaTPOOTHOPHU
mpema3u. CuCTeMH MaTepujaia 3a IOBPIIMHCKY oOpaay napBera 3a oxapeljeHe BugoBe oOpaae H
oaroBapajyhe QuHanHe Mpou3BOAE OJ ApPBETa Y eKcTepujepy. TeXHOJOMKH MOTYNUX TMOBPIIMHCKE
oOpaze mpou3BOJa OX JAPBETA Yy EKCTepHjepy: NpHUIpeMe MOAJora OJ JAPBETa, HAaHOUICHE, CyLICHE,
MeljydasHa oOpama marepujaiia 3a HMOBPIIMHCKY o0Opamy. OmpikaBame MOBPIIMHCKH oOpaljeHor apserta,
VKIIamkame cTapux mpemMasa. [ perike moBpuimHCKe 00pajie ApBETa y eKCTeprjepy- AUCKOIopaluja ApBeTa
W mpeMasa, Jerpajanyja mpemasa, rpeiike obpane, rpeuke ogadupa MaTepHjajia, TpeliKe NpHUIpeMe
MaTtepuja. TpajHOCT MOBpIIMHCKE OOpaje Mpou3BoJa OJf JpBeTa Yy eKkcrepujepy. Vcnurupame
OTIIOPHOCTH TIpeMas3a Ha JIeJOoBame KINUMe (CTaHAapAHU METOIH, YOp3aHM IOCTYMAaK), UCIUTHUBAIE Y
KoMoOpaMa, ozipehBame OTIIOPHOCTH Ha JICJIOBAE BaTpe, ogpehuBame yHyTPaLIbUX HANPE3armba.
Ipakmuuna nacmaea

PemraBame 3amataka u mpoOieMa y Be3d ca TEOPHjCKHM calpkajeM mpeamera. M3pama ceMuHapckor
paza.
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Ouena 3Hama (MakcuMaJHu 0poj moena 100)

[IpeaucnutHe 0OaBe3e ocHa 3aBpIIHA UCITAT TTocHa
AaKTUBHOCT y TOKY ITpe/laBama 5 MTMCMEHH UCITUT 30
TECTOBH 25 YCMEHH UCTIUT
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