Ta6ena 5.2. Crnenndukanyja npeamera Ha cTyaujckoM nporpamy OCHOBHHX aKaJIeMCKHX CTYAH)a

Cryaujcku mporpam: TexHosoruje apsera

Ha3uB npenmera: AnxesuBy y ApBHOj HHIYCTPHjU

HacraBauk u capagauim: UBana M. NaBpunosuh-I'pmymia

Cratyc npeamerta: 300pHu

Bpoj ECIIB: 6

VYcios:

Huse npeamera:

Ctuname 3Hama O CBOjCTBMMA aJXxe3WBa, OCHOBAMAa TEOpHje ajxe3uje, KIbYYHHUM TMpOLecHMa Y
bopMupamy agxe3uBHE Be3e U GOpMHUpamby jaurHe aaxe3uBHE Bese. PazymeBame (pU3NYKHUX U XEMH]jCKUX
MeXaHu3aMa axe3Mje aaxe3nBa. Y03HABAbE Ca Pa3TMUUTHM THIIOBUMA aXe31Ba U lbUXOBOM IPUMEHOM
y IpBHOj] HHAYCTPHUjU. AHalN3a U pasyMeBame CBOjCTaBa JpBETa Koja YTHUY Ha aaxe3njy. YIo3HaBame ca
MeToAaMa 1300pa agxe3uBa y OJHOCY Ha aJIXEPEHT.

Hcxon npeamera:

[ocrne 3aBpiieHOT Kypca CTY/ACHT je Y MOTITYHOCTH YIIO3HAT Ca CBHUM BPCTaMa ajXxe3uBa KOjU CE KOPUCTE Y
JIPBHOj WMHIYCTPHjH, EBUXOBHM ocoOMHaMa W MOTyhHOCTMMa NpUMEHE Yy OJHOCY Ha BPCTY JApBETa,
MPOM3BOia KOjU C€ JISMH M MeCTO IpuMeHe. Takolje, HCXOJ MpeaMeTa je M 0Coco0/baBamke CTYACHTA Aa
Tope/I aJISKBaTHOT M300pa aJXe3uBa CAMOCTAITHO OJPEH U ONITUMAITHE PEKUME JICTUbCHA.

Canpikaj npeamera:

O anxes3wBUMaA W JCIUBCHY yoricte; Tepmuan n aeuHUIM]e; 3HANA] W yJora aaxe3uBa U JICTUbCHA Y
IpBHOj MHIyCcTpHju; I[lopexio anxesuBa U mWHXOBe ymoTpebe; Kiacubukanuja anxesuBa; Jlenkopu
MPUPOJTHOT MOPEKJIA: OMINTH JIEO0, TYTKAJI0, KA3eUHCKH JIeNakK, al0yMUHCKH JICTIAK, JIETaK O] coje, pHuOJbU
nenak; IlomycunTeTcku anxe3uBH; CHHTETCKM aaXe3WBH: XEMHUjCKAa CHUHTE3a CHUHTETCKHX aXe3WBa,
HajBaYKHUj MOHOMEPHU 3a CHHTE3Y ajXe3uBa y IPBHOj MHIYCTPHjH, TOJIMBHHUI alCTaTHU aIXC3UBH,
MoJIMMEpU3aIiija U eMyJi3Hje, XOMOIIOJIMMEPHE W KOMOJIIMMEpHe eMyinsuje, ympeskenu [IBAIL anxe3usw,
tonvBu anxesuBu (EBA), amuHO angxe3wBH M HUXOBE OCOOWHE, MOJMMKOHJeH3aIMja, YD amxe3us 3a
(hypHUpPCKe TUIOYE U IJI0Ye UBEPHIIE, aMUHO aJXE3WBH Yy Mpaxy: MPEAHOCTH U MaHe, (PEeHONHN aIXxe3uBH,
PE30OPLMHOJHYU aJIXC3UBH, CIIOKCHIHU U TOJIMYPETaHCKH aJXE3UBH, alXxe3uBU Tpehe reHepaiuje Ha 0a3u
TaHMHA W JIMTHUHA;, WCIUTHBAKC CBOjCTaBa aaxe3uBa; Bakehw CTaHAApAW U3 TOAPYYja aAJXC3UBA;
MIpUMEHA aJIXE3MBa Y APBHO] WHIYCTPH]jH.
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Bbpoj yacoBa akTHBHE HacTaBe Ocranu yacoBu
IIpenaBama: Bexo6e: Jpyru obnuny HacTaBe: Crynujcku
2 1 UCTPaKUBAYKHU paj:

Mertoae u3Bohema HacTaBe:
[IpenaBama u maboparopujcke BexxOe. Koncynrarwje. [Ipaktnuna HactaBa

Onena 3Hamwa (MakcuMaaHu 6poj moeHa 100)

[IpenucnintHe 0OaBe3e MOCHA 3aBpITHU UCTIUT TOeHA
AKTHBHOCT Y TOKY ITpeIaBamba 10 MTUCMEHU UCIIAT 50
MPaKTHYHA HACTaBa 10 YCMEHH UCIIT

KOJIOKBH] yM-H 10+10 |

CEMHUHAP-U 10
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