Ta6ena 5.2. Crnenndukanyja npeamera Ha cTyaujckoM nporpamy OCHOBHHX aKaJIeMCKHX CTYAH)a

Cryaujcku mporpam: TexHosoruje apsera

Hasus npenmera: [loBpmmHacka o0pana ApBeTa

HacraBauk u capanuunm: Tama b. [Tanuja

Craryc npeamera: ObaBe3HH

bpoj ECIIb: 7

VYcnos: [lonoxkeHn mpeaMeTH W3 MPETXHIHE TOAMHE CTyaWja: MammHe W anaté 3a o0paxy ApBeTa |
KoncTpykimje HamenTaja 1 Ipou3BOAa OJ1 IpBeTa

Hume mpenmera: Ymo3HaBamke CTyACHATA ca MarepHjajiuMa M IMOCTYIIUMAa KOJH C€ TPHMEHY]Y V
TIOBPIIMHCKO] 00pamu apBera. CTHIAkEe 3HAMHA O TEXHOJIOIIKO] OPTaHM3AIUjU TPOIleca IOBPITHHCKE
oOpajzie, KapakTepuCTHKama OOpaJHHUX CHCTeMa U apameTpuma pexuma oopaze. [Ipaheme Toka mporneca
MOBPINTUHCKE 00pane myTeMm ojipehuBama BpeIHOCTH CBOjCTaBa IMOMJIOTe U MaTepujana 3a MOBPIIUHCKY
00pany y pasnunauTiM ¢azaMa mmporieca.

Hcxon npenmera: OcrocobipaBame CTyA€HATA /a MOCIe OACTYIIAHOT Kypca MOTY CaMOCTajHO Jia BOJIE
TEXHOJIOUIKM MpOILEC TMOBPIIMHCKE o0Opajge y TNpOM3BOAKM (HHAIHUX TMPOW3BOAA OX JpBETa —
MPOM3BOJKBY HAMEIITAja U EHTEpHjepa, Te Ja Ha OCHOBY CTEUEHHX 3Hama MOTY CAMOCTAIHO Jia JIOHOCE
OJUTYKE TIPH OJJTYyYHBAahy O WHBECTHUIIMOHUM yJlarabuMa y ONpPEeMY 3a MOBPIIMHCKY 00pay IpBeTa, Kako
Y MHAYCTPHjCKHM NOTOHMMA TaKO M y MAJIUM H CpeAUM Ipeay3ehnma.

Canpikaj npeamera:

Teopujcka HactaBa: OmnmiTe 0 MOBPIIMHCKO] 00pamu apeeTa. JpBo W mrode o ApBeTa Kao IMOIJIOTa 3a
MOBPIIMHCKY 00pany. KapakrepucTruke MOBpHIMHE IpBeTa (TeOMeTpHja IOBPIIMHE — XParaBocT),
Martepujanu 3a TOBPIIMHCKY 00paay - 3a MpUIpPEeMy HOBpIIKHE (IIMAaXTIOBH, KUTOBH, 3allyHadd IMopa,
OajueBn), mnpeMasu (HUTPOLETYJIO3HH, ANKUJHW, AaKPUIHHU, TIOJHECTApCKH, IOJNYyPETaHCKH,
KHCeI00uBpIyaBajyhiu, BoaeHH), IPUPOIHU MatepHjaau (yJ/ba, BockoBu). OcHoBe (opMupama (uama
mpema3a Ha JapBery. CucremMu mnpemasa. TpajHocT cuctema mpemasz/mapBo. TeXHONOMIKH MPOLECH
MOBPIIMHCKE 00paje. TpunpeMa MOBpIIMHE, OOjelkhe W JeKopaThBHA 00pana, HaHOIICHE IpeMasa,
cymeme W ouBpinhaBame MpeMasa, Opylieme W Tonupame npemasa. [IpeummhaBama Oaznyxa y
JakvpHuiiaMa. [IpuMmeHa pasnuuuTHX ImpeMasa. ['pelike Koje ce jaBjbajy y pasiuuutuM ¢aszama
MOBPINTMHCKE 00pajzie JpBera, Moryhu y3polM HacTaHKa Trpeliaka W IOCTYIIH pellaBama HACTAIHX
nedekara. JlakupHe nuHUje 3a pa3TuuuTe GUHAIHE TPOU3BO/IE.

Bex6e: M300p TeXHOJIOIIKE ONMpeMe 3a pa3induTe (pa3e MoBpLUIMHCKE 00paje ApBeTa U IjIoya Ha 0asu
npeeta. [TlapameTpu pexuma obpane. M300p cuctema MaTepujana 3a pa3jinduTe BUIOBE MOBPITHHCKE
oOpane. [IpopauyH nmoTpoime MaTepHjaiia 3a IOBPIIUHCKY 00paay. VcnuTuBama Mmoaiore, UCIUTHBAKA
npeMasa (y TSYHOM CTamy, Y (a3u HaHONICHha U OYBPCHYTOT (hHIIMA).
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Bbpoj yacoBa akTHBHE HacTaBe Ocranu yacoBu
IIpenaBama: Bexo6e: Jpyru obnuny HacTaBe: Crynujcku
3 3 HUCTPAKUBAYKH PaJI:

Mertoie n3Boljema HacTaBe: TEOPUjCKa HACTABA, PAKTHYHA HACTaBa, BexOe

Orena 3Hama (MakcuMaiHu 6poj moena 100)

[TpeaucnutHe 00aBe3e 1oeHa 3aBpUIHM HCIIUT 1oeHa
AKTUBHOCT Y TOKY IIpeJaBamba 5 MUCMEHU UCIIUT 30
TECTOBU 40 YCMEHU HCIT

enabopat 25 |
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